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Наши компетенции
Our competences



Информация по R&D центру
ФИО Должность Компетенции 

Жучков Дмитрий 
Владимирович

Технический директор • Знание технических чертежей
• Системы и методы проектирования
• Постановления, распоряжения, приказы вышестоящих органов и другие 

руководящие, методические и нормативные материалы по 
конструкторской подготовке производства и иные локальные нормативные 
акты

• Навыки проектирования изделий
• Знание конструкции, состава изделия
• Технические характеристики и экономические показатели лучших 

отечественных и зарубежных образцов изделий, аналогичных 
прорабатываемым образцам

• Стандарты, методики и инструкции по разработке и оформлению чертежей 
и другой конструкторской документации

• Основы технической эстетики и художественного конструирования
• Принципы работы, условия монтажа и технической эксплуатации изделий
• Нормативные и методические материалы по технологической подготовке 

производства
• Типовые технологические процессы и режимы производства
• Знание процесса литья
• Знание процесса сборки
• Знание производства оснастки
• Знание специальных процессов
• Знание правил эксплуатации и обслуживания ТПА и оснастки
• Стандарты и технические условия в области тех.процессов, прменяемых на 

предприятии
• Технические требования, предъявляемые к сырью, материалам и готовой 

продукции
• Системы и методы проектирования технологических процессов и режимы 

производства
• Знание организации и технологии ремонтных работ, методы монтажа, 

регулировки и наладки оборудования
• Метрологическое обеспечение, процедуры контроля и методики 

испытания
• Виды брака и способы его предупреждения

Кончев Денис Юрьевич Начальник бюро подготовки 
производства

Замышляев Дмитрий 
Александрович

Начальник бюро действующего 
производства

Шумейко Елена Викторовна Инженер-технолог 3 категории

Яганшин Сергей Владимирович Инженер-технолог 1 категории

Гвоздев Алексей Николаевич Инженер-конструктор

Потапов Дмитрий Юрьевич Инженер-технолог 1 категории

Потапова Динара Габбасовна Ведущий инженер-технолог

Ромашова Юлия Олеговна Инженер-технолог 3 категории

Фролов Дмитрий Алексеевич Инженер-конструктор

Хайруллова Гузель Фаритовна Инженер-технолог 1 категории



Номенклатура поставляемой 
продукции на Рено и Автоваз

The range of products supplied to 
Renault and Avtovaz



•Воздушный фильтр в сборе для 
автомобилей семейства  «LADA 
GRANTA» / Air filter assembly for cars of 
the LADA GRANTA family

•Воздухозаборник с резонатором в 
сборе узла впуска на автомобили 
семейства «XRAY», «LADA LARGUS» /
•Air intake with resonator assembly of the 
intake assembly for cars of the "XRAY", 
"LADA LARGUS"family;



Проект 8450031181«Толкатель лючка 
бензобака в сборе». Применяется на 
автомобилях семейства «Лада-Веста» 
/The project "Fuel tank hatch pusher 
assembly". It is used on cars of the Lada-
Vesta family

Radiators on the Lada Legend 4х4



• Воздушный 
фильтр с 
резонатором, 
воздухозаборнико
м, шлангом в 
сборе

• Air filter with 
resonator, air 
intake, hose 
assembly Lada-
Vesta family



8450091831 Консоль обивки крыши 
Roof Trim Console 
Lada-Vesta

8450007825/26 Ручка обивки задней двери 

правая/левая

Rear Door Trim Handle right/Left

Lada-Vesta family







Equipment



Оценка мощностей / Сapacity assessment

Наименование ТПА (injection molding machine)
% загрузки /% download
План /plan Факт / fact 

1 HAITIAN MA1200 55,2 54,8
2 BLW130 78,4 84,08
3 Battenfeld B2200 57,9 57,5
4 HAITIAN MA2500 98,47 95,54
5 HAITIAN MA2800-1 78,37 78,22
6 HAITIAN MA2800-2 47,29 46,84
7 HAITIAN MA3800-1 65,21 62,31
8 HAITIAN MA3800-2 63,33 62,78
9 HAITIAN MA3800-3 39,72 39,26

10 BLW380 49,51 48,11
11 BLW390 65,07 63,49
12 DY5180X 85,58 84,71
13 HAITIAN JU 7500-1 70,35 68,69
14 HAITIAN JU 7500-2 74,92 61,44
15 HAITIAN JU 7500-3 68,85 66,5

ИТОГО /total: 66,54 64,95



Производственный цех 
сборки и литья пластмассовых изделий

Production workshop for the assembly and casting of plastic products







Технология
Вибросварка/ Vibration welding..

Оборудование /Equipment : 

Сварочная машина – Bielomatik 7000

Оснастка c POKA YOKE.

Изготовитель – Cnzhenbo, Корея / Korea



Технология
Сварка/ Welding.

Оборудование:/Equipment :

Сварочная машина / Welder – СH 364

Оснастка c/ Tooling with POKA YOKE.

Изготовитель / Maker – Cnzhenbo, Корея

/ Korea



Внутренняя лаборатория  / 
Internal laboratory



Внутренняя лаборатория  / 
Internal laboratory

Влагомер весовой МХ - 50

Weight moisture meter
8450007826 gauge 8450008252/8253 gauge

8450007255/56 gauge8450040120/40121 gauge 8450038477 gauge



1. Для контроля литых изделий при запуске проекта  
запланировано проведение 3D замеров всех изделий, а 
также разработка и закупка контрольных калибров. / To 
control injected parts at the launch of the project, it is planned 
to carry out 3D measurements of all products, as well as the 
development and purchase of control gages.

2. Для контроля литых изделий с момента SOP используются 
контрольные калибры/Control gages shall be used to inspect 
injected products since SOP

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА



Стенд 100% контроля по проверке герметичности /100% Leak test machine (bench).
Изготовитель стенда/ Maker Сnzhenbo, Корея / Korea

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА/ QUALITY CONTROL



Test



Тесты, анализы и исследования у сторонних организаций 
Tests, analyses and research from third-party organizations

Heat resistance following CdC 32-04-033 § 4.1.1. Method: ME D42 1235
CDC 32-04-033 § 3.4.3 Cahier de préconication 90-00-351

CdC 32-04-033 § 3.4.4  CdC 32-04-033 § 3.4.4
Heat resistance following CdC 32-04-033 § 4.4.3.  Method: ME D45 1010

Heat resistance following CdC 32-04-033 § 4.2.8.1.  Method: ME D45 1727
Heat resistance following CdC 32-04-033 § 4.4.1.  Method: ME D47 1431
Heat resistance following CdC 32-04-033 § 4.2.2.  Method: ME D45 1333

Heat resistance following CdC 32-04-033. Method: D14 1055
Rheological simulation

MEC_Process risk (anc Assembly risk)

CLM_Resistance to heat

PHC_Weight Part

SEC_Flamability

PHC_Fogging

PHC_Resistance to scoring  made by a tip 

PHC_Resistance to scoring due to burnishing 

PHC_Friction wear

PHC_Resistance to impacts

PHC_Soilability

PHC_Resistance to rubbing and cleaning agents

PHC_Resistance and ageing to light-heat

Reminder_Trim parts emissions VOC & Aldehydes and Odor_Activity launch

A-Materials emissions VOC & Aldehydes and Odor



Проверка результатов изменения AIM
Check of results of AIM changes



Расчет внешнего шума AIM / Calculation of AIM outer noise
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Расчет прочности и вибраций AIM / Calculation of AIM strength & 

vibrations

Стало/ Is

Было/ Was Мода / Moda 2. 314 HZ



Расчет конденсации влаги в AIM

/Calculation of condensate in AIM

Давление в потоке Flow pressure

Скорость потока/ Flow rate

Точки роста влаги/ Moisture increase 

points



Анализ вибрационной сварки/ Analyses of the 
vibration welding

НАПРАВЛЕНИЕ СВАРКИ/

WELDING DIRECTION

НАПРАВЛЕНИЕ ДАВЛЕНИЯ/ 

PRESSURE DIRECTION



Projects



Модуль впуска              

AIM AR18DEg2



8450040120/1 Накладка обивки передней двери передняя правая/ 
левая 

Front Door Trim Panel Front right/ Left

Project -Vesta, date W0322 



8450040094/5 Облицовка динамика обивки передней/задней двери
правая / левая 

Front/Rear Door Upholstery Speaker Trim Right / Left

Project -Vesta, date W0322 



8450040161 Замок крышки вещевого ящика
Lock of the duffel box lid

8450084636 Крышка обивки
FLAP-LH FR INR PLR TRIM

Project -CGL LL, date W0322 

Project -Vesta, date W0322 



8450040586/7 Облицовка передней двери внутренняя правая / 
левая 

Front door trim inner right / left

Project -Vesta, date W0322 



8450092409 Облицовка центральной консоли /
Fascia Inst Panel, CTR

Project - XGE Ph2 (LARGUS), date W0322 



8450084072/3 Обивка боковины передка правая /левая
TRIM-FR RH PLR / LH  

Project -CGL LL, date W0322 



8450084070/1 Облицовка порога правая / левая 
Trim-sill,fr rh /lh

622564169R Решетка переднего бампера верхняя / 
GRILLE FR BMPR AIR INTAKE UPR

Project - BJO Cross, date W07 2023

Project -CGL LL, date W0322 



8450084635 Облицовка динамика /
MBR harn trim, ctr

638441803R Спойлер переднего 
бампера FRONT BUMPER SPOILER 

Project - BJO Cross, date W0322 

Project -CGL LL, date W0322 



Планировочные решения производства в ОЭЗ/
Production layout solutions in SEZ



SH
D-2

00
M

+8.300

1000,00

1000,00

1
0

00
,0

0

1
8

1
9

,9
3

1000,00

1000,00

1000,00

2
5

44
,4

6

Уч
аст

ок 
ли

тья

SH
D-2

00
M

робот

хранения

1000,00

Р
аб

о
чи

й
 

ст
о

л

Го
то

ва
я 

п
р

о
д

ук
ц

и
я

Го
то

ва
я 

п
р

о
д

ук
ц

и
я

JU 10800

Брак

Брак

Бункер

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

748,99

Ра
б

о
чи

й
 

ст
о

л

Вспомогат. 
материал

Вспомогат. 
материал

Уч
аст

ок 
ли

тья

SH
D-2

00
M

робот

хранения

1000,00

Ра
б

оч
и

й
 

ст
о

л

Го
то

ва
я 

п
р

о
д

ук
ц

и
я

Го
то

ва
я 

пр
од

ук
ц

и
я

JU 10800

Брак

Брак

Бункер

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

748,99

Р
аб

о
чи

й
 

ст
о

л

Вспомогат. 
материал

Вспомогат. 
материал

1000,00

Рабочий 

стол

Вспомогат. 
материал

Брак Брак

JU 5500
Бункер

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

Готовая продукцияГотовая продукция

7
0

5,
00

Рабочий 

стол

1000,00

Вспомогат. 
материал

Брак Брак

JU 5500
Бункер

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

Готовая продукцияГотовая продукция

7
0

5,
00

1500 мм
1

0
3

0
,7

2
JU 7500

Бункер

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

Р
аб

о
чи

й
 

ст
о

л

Го
то

ва
я 

п
р

о
д

ук
ц

и
я

Го
то

ва
я 

п
р

о
д

ук
ц

и
я

Брак

Брак

Ра
б

о
чи

й
 

ст
о

л

Вспомогат. 
материал

Вспомогат. 
материал

MA 3800

Рабочий 
стол

Брак Брак

Готовая продукция Готовая продукция

Бункер

7
0

0,
00

Рабочий 
стол

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

807,34 504,51

MA 3800

Рабочий 
стол

Брак Брак

Готовая продукция Готовая продукция

Бункер

7
0

0,
00

Рабочий 
стол

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

MA 3800

Рабочий 
стол

Брак Брак

Готовая продукция Готовая продукция

Бункер

7
0

0,
00

Рабочий 
стол

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

MA 3800

Рабочий 
стол

Брак Брак

Готовая продукция Готовая продукция

Бункер

7
0

0,
00

Рабочий 
стол

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

1000,00

MA 3800

Рабочий 
стол

Брак Брак

Готовая продукция Готовая продукция

Бункер

7
0

0,
00

Рабочий 
стол

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

1000,00

MA 3800

Рабочий 
стол

Брак Брак

Готовая продукция Готовая продукция

Бункер

7
0

0,
00

Рабочий 
стол

П
о

д
д

о
н 

с 
м

ат
ер

и
ал

о
м

Подсбор
резонатора

Резонатор 
верхний

Резонатор 
нижний Вибросварка

П
о

л
уко

р
п

ус 
ве

р
х

П
о

л
уко

р
п

ус 
н

и
з

М
уф

та

М
уф

та

Готовая 
продукция

Стенд 
герметичности

Межопераци
онный стол

С
б

о
рк

а
р

ез
о

н
ат

о
р

а

Б
р

а
к

Б
р

а
к

7
0

0,
00

М
еж

о
п

ер
ац

и
о

н
н

ы
й

 сто
л

М
еж

о
п

ер
ац

и
о

н
н

ы
й

 сто
л

С
Б

О
РК

А

ГИ

С
те

н
д

 
ви

б
р

о
св

ар
ки

С
Б

О
РК

А

С
те

н
д

 
ви

б
р

о
св

ар
ки

Нижний п/корпус

Стенд 
герметичности

Верхний п/корпус

С
те

н
д

 
ви

б
р

о
св

ар
ки

Стол

Стол

С
то

л

С
то

л

ГИ

Нижний п/корпус

Верхний п/корпус

714,00

781,60

Оборудование для процесса 
литья под давлением на 
проект «модуль впуска 
Recardo»
Equipment for injection 
molding, Recardo AIM project:
1. ТПА/IMM JU10800 – 2;
2. ТПА/IMM JU5500 – 1 ;
3. ТПА/IMM МА3800 – 1.

Каждая единица 
оборудования снабжена 
новейшими 
технологическими узлами, 
удобным интерфейсом для 
быстрой наладки и 
автоматизированными 
роботами для съема деталей 
и их размещения на 
конвейерную ленту. Each 
equipment unit is equipped 
with sophisticated process 
units, convenient interface for 
quick tuning and automated  
robots for parts take-off and 
their placing on the conveyor 
belt.

1 1 23

СБОРКА/
assembly



Thank you 
for your attention


